
型材库房管理及下料优化

哈尔滨经济技术开发区　卓孔源

摘　要　用计算机进行玻璃与型材的下料优化 ,可以提高型材与玻璃利用率 ,大大地降低了

工程的成本。因此我们提出编制型材库房管理与下料优化软件 ,从而实现型材的自动出库与料

头的自动入库管理 ,以及最大限度的降低材料消耗 ,减少产品成本 ,提高产品的市场竞争力。
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1　系统要实现的功能

1. 1　实现对库存型材的统计

1. 2　对各工程所用型材的统计

(1)型材出入库统计

(2)型材的下料优化 ,实现根据库存型材的数

据 ,各种尺寸的原料型材混合优化 ,以提高型材的

利用率 ,下料优化后型材自动出库 ,料头自动入库。

2　输入数据结构

2. 1　入库型材

型材号 颜色 规格 数量 线密度 生产厂家

2. 2　出库型材

型材号 颜色 规格 数量 工程名称

2. 3　型材优化

型材号 颜色 规格 数量 工程名称

2. 4　合同数据

合同号 工程名称 开工日期

3　输出数据结构

3. 1　当前库存型材统计

型材号 颜色 规格 数量

3. 2　出库型材统计

型材号 颜色 规格 数量 工程名称

3. 3　下料优化输出

型材下料方案

工程名称 :　　型材号 :　　颜色 :　　料缝 :

规格 :

数量 :

编号 : 页号 :　　

序号 下　料　尺　寸 根数 原料长度

3. 4　优化后短料自动存入库存文件的数据

下列型材下料后返回库房

工程名称 :　　型材号 :　　颜色

编号 :

序号 规格 数量

3. 5　合同数据

合同号 工程名称 开工日期

4　数据的内部结构

为了减少数据的冗余 ,建立了合同库和型材代

号库

4. 1　xck. dbf当前库存型材数量

字段名称 长度

XCDH 16

RS 8

GG 4

SL 4

4. 2　XCBHK. DBF型材的基本数据

83　　　　　　　　　　　　　　　　　应用能源技术　　　　　　　　　　2000年第 3期 (总第 61期)

© 1995-2005 Tsinghua Tongfang Optical Disc Co., Ltd.   All rights reserved.



XCDH 16

SCCJ 20

XMD 4

4. 3　XCCK. DBF出库数据文件

XCDH 16 C

SJ 8 D

GG 4 I

SL 4 I

HTH 10 C

PZH 10 C

4. 4　YHSJ . DBF保存下料数据

4. 5　yhfa. dbf保存当前优化结果

5　系统各部组成及功能简介

根据要求 ,本软件的组成如下

PIC - 1系统组成

　　(1)主控程序 : KFGL. PRG通过选择控制程序

执行各相应的功能程序。

(2)数据输入模块

(3)数据修改编辑模块

(4)型材下料优化模块

(5)统计汇总模块

(6)数据维护模块

6　软件系统的调试

本软件通过模拟数据的调试 ,以基本达到了设

计要求 ,能够满足使用要求。

7　系统的改进及下一步打算

本系统已应用近一年 ,在实际应用中取得了很

大的效益。目前数据为人工输入 ,下一步拟将本软

件与本公司用于工程设计的软件相连接 ,使型材优

化不必人工送数据 ,以减少工作量及人为差错。
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