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摘 要：本文主要是以在污水

处理厂工程所应用的实例，介绍

“J ”型结构胶植筋技术的工艺流

程、施工方法及有关注意事项。

关键词：“J”结构胶 植筋技

术 抗拔力试验 工艺流程 施工

方法

化学植筋技术是在原有混凝

土结构上，根据工程需要，采用钻

孔，灌注化学胶粘剂，旋入钢筋，

使新增加的钢筋与混凝土牢固粘

结，其作用如同预埋钢筋，强度可

被充分利用，以满足粘结的受力

要求。

我单位在柳州市龙泉山污水

处理厂A 2/0 生物池工程施工中，采

用“J ”型结构胶植筋技术，并在

植筋前进行了植筋的抗拔力试验，

取得了满意的效果，现介绍如下：

1.概况

在柳州市龙泉山污水处理厂

筋抗拔力试验合格：

（1）钢筋屈服强度为 3 3 5 N /

mm2计算，达到该强度时Φ12 钢筋

轴向拉力为3 7 . 8 8 K N ( Φ 1 6 为

67.32KN)，当千斤顶张拉力低于

以上拉力值时，植筋锚固点的混

凝土未松动、钢筋无错位、变形

等现象。

（2）当千斤顶张拉至42.33KN

（Φ12）及86.30KN（Φ16）时（即

张拉应力超过钢筋的屈服强度），

植筋锚固点的混凝土表面开裂，

钢筋发生颈缩变形现象，但植筋

处混凝土未松动。

3 .工艺流程

植筋锚固是在混凝土上钻孔，

注入植筋胶，植入钢筋的过程。其

工艺流程如下：

钢筋的定位、放线→钻孔→

测定孔位→清孔→钢筋除锈→放

入子母试管植筋胶管→搅拌植筋

胶→植入钢筋→临时固定→固化

→植筋的抗拔力检验→植筋保

护。

4 .施工方法

4.1 材料准备

大筑子母试管“J”型结构胶

属改性环氧树脂结构胶，具有施

工工艺简化、便捷和固化速度快，

粘结强度高，质量有保证，可以

在低温、常温和高温条件下施工

的特点。其锚固技术参数如下表

所示：

根据设计要求及上表植筋锚

固参数，准备Φ12、Φ16 的钢筋，

注意下料长度；子母试管植筋胶
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A2/0 生物池工程施工中，根据设计

要求，需要在 A 2 / 0 生物池底板上

种植Φ 1 2 及Φ 1 6 竖向钢筋若干

根，底板混凝土强度等级为 C 2 5 ，

设计要求植筋的屈服强度为335N/

mm2。经过对多种植筋胶的比较，我

们最终选择了武汉大筑建筑科技

公司生产的大筑子母试管“J ”型

结构胶，该植筋胶由固化剂和胶

粘剂组成，它们分别装在玻璃试

管的内管和外管内，胶粘剂和固

化剂均已由生产厂家按配合比要

求配制好。经过实际使用和检测，

效果良好，符合设计要求。

2 .抗拔力试验

在植筋前，我们在A 2/0 生物池

底板混凝土上随机种植Φ1 2 、Φ

16 钢筋各2 根，植筋2 天后进行抗

拔力试验，试验设备采用重新律

定的预应力穿心式千斤顶、高压

油泵及压力表等预应力张拉设备，

试验能满足了以下条件，说明植

钢筋直径（mm）

钻孔直径：d +（6～8）

植筋深度：≥15d(mm)

Φ 12

18

180

Φ 16

22

240

植筋锚固技术参数（d 为钢筋直径）
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管用量为每孔一根，钢筋的直径

不同，所需要胶管的大小长度亦

不一样。施工机械设备有：电锤、

空压机、磨光机、吹风机、电钻、

油压千斤顶、高压油泵、压力表

等。

4 . 2 钢筋的定位、放线

按设计要求，先放出需植筋

的内隔墙边线，仔细查看原施工

图底板上层钢筋的大小及间距，

在底板混凝土上凿开一段长

300mm，宽200mm，深至上层钢筋

的施工面，找出钻孔的位置，然

后按设计图要求进行定位、放

线，使孔位避开底板混凝土的钢

筋（也可采用钢筋探测仪探测孔

的位置）。

4.3 钻孔

在已定位的孔位上用电锤钻

孔（Φ12 的钢筋钻Φ18 的孔，孔

深210mm；Φ16 的钢筋钻Φ22 的

孔，孔深290mm），钻孔时，如果

原底板钢筋与孔位交叉，应适当

调整孔位。钻孔完毕后，应及时

测定孔的深度是否满足要求。

4.4 清孔

钻出的植筋孔经测定符合要

求后，应将孔内的碎混凝土全部

清除，用清水冲洗孔洞直至孔壁

清洁无杂物，用空压机对成孔进

行压力空气处理，清除孔中灰

尘，用吹风机烘干孔洞，最后用

干净布把成孔堵塞好。

4.5 钢筋表面处理

准备种植的钢筋表面应进行

除锈、除污处理：用装上钢丝球

刷的磨光机对植筋的锚固段表面

进行除锈（或用钢丝刷粘5% 浓度

的盐酸除锈，如有油污，应用丙

酮清洗），再用棉布将钢筋表面

擦拭干净，最后将钢筋架空置于

清洁的地面。

4. 6 放入植筋胶

取出原堵塞成孔的布纱，将

子母试管植筋胶拔除管盖后，口

朝下放入孔内。

4.7 搅拌植筋胶泥

用装上反螺旋搅拌钻头的电

钻，击碎玻璃管并搅拌 2 0 秒，使

试管中的两种胶泥充分混合。在

搅拌过程中，搅拌钻头反复进出

数次，直至胶泥搅拌均匀并涂满

孔壁为止。

4.8 植筋

把处理好的钢筋插入孔壁涂

满胶泥的成孔内，用人工将钢筋

按一定方向旋转压至孔底，调整

钢筋的几何位置后，即可对钢筋

进行临时固定，用刮刀把外溢的

胶泥进行封口，以防因移位、碰

撞而影响粘结性能。

4.9 植筋固化

植筋固化需 1 2 小时，植筋固

化前，严禁碰撞或摇动钢筋。

4.10 抗拔力检验

植筋2 天后，对两种钢筋按植

筋总数的 1 0 % 分别进行无损伤检

验，试验设备还是采用重新律定

的预应力穿心式千斤顶、高压油

泵及压力表等预应力张拉设备。

为防止钢筋的屈服变形，当千斤

顶张拉至35KN（Φ12）、62KN（Φ

1 6 ）时，已超过钢筋抗拉强度设

计值，即可卸载，此时所检测植

筋锚固处的混凝土均无松动，钢

筋均无错位、变形等现象，达到

设计要求（抗拔试验合格）。

4.11 植筋保护

植筋经抽样检测合格后，用

Φ 4 8 钢管搭设双排脚手架，作为

工作平台和固定所种植钢筋的支

架，在进行下道工序施工前，加

强植筋保护工作，防止人为破坏。

5 . 施工要点及注意事项

（1）钻孔前，必须对原结构中

的钢筋进行测定，以免钻孔时损

伤原结构钢筋。

（2 ）原结构混凝土强度等级

不能小于C1 5。

（3 ）所用建筑结构胶粘剂应

该是通过国家正式鉴定的合格产

品。

（4 ）植筋锚固深度必须达到

规定要求。

（5 ）植筋锚固的关键是清孔，

孔清理不干净或孔内潮湿均会影

响胶与混凝土的粘结效果，使其

无法达到设计的粘结强度。

（6）胶泥搅拌必须均匀，胶泥

要涂满孔壁。

（7）插入钢筋时，要注意向一

个方向旋转，且要边旋转边用力

往下压，以使胶体与钢筋充分粘

结，并且满足锚固深度。

（8）植筋胶泥固化前，严禁碰

撞或摇动钢筋，以免影响胶与钢

筋间的粘结。

“J”型结构胶植筋技术，避免

了常规砼剔凿、使局部混凝土疏

松、影响结构安全性能的缺陷，对

加快施工进度，缩短工期及解决

锚固难题的灵活性方面，作用十

分显著，是一种实用、可靠的钢筋

锚固新技术。
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