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前 言

本标准在对北京 山东 河北 河南等地相关产品调研的基础上 主要研究 分析了山东省和北京市

的相关企业标准而编写

本标准由建设部标准定额研究所提出

本标准由全国暖通空调及净化设备标准化技术委员会归口

本标准由中国建筑金属结构协会采暖散热器委员会 山东省建筑设计研究院负责起草

本标准主要起草人 胡必俊 牟灵泉

本标准委托中国建筑金属结构协会采暖散热器委员会负责解释
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中华人民共和国建筑工业行业标准

采暖散热器 灰铸铁柱翼型散热器

范围

本标准规定了灰铸铁柱翼型散热器的型式 尺寸与性能参数 技术要求 试验方法 检验规则 标志

包装 运输 贮存

本标准适用于工业 民用建筑中以热水 蒸汽为热媒的灰铸铁柱翼型散热器 以下简称散热器

热媒为热水时 温度低于 灰铸铁材质不低于 工作压力为 温度低于

材质不低于 工作压力为 热媒为蒸汽时 工作压力为

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版本均

为有效 所有标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

优先数和优先数系

管道元件公称压力

形状和位置公差 未注公差的规定

一般公差 线性尺寸的未注公差

逐批检查计数抽样程序及抽样表 适用于连续批的检查

铸件尺寸公差

非螺纹密封的管螺纹

灰铸铁件

铸件重量公差

采暖散热器散热量测定方法

灰铸铁机械性能试验方法 原

灰铸铁柱型散热器

采暖散热器系列参数 螺纹及配件

型式 尺寸与性能参数

主参数

散热器以同侧进出口中心距为系列主参数 其型式和尺寸应符合图 表 的规定

中华人民共和国建设部 批准 实施
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图 柱翼型散热器示意图

表 柱翼型散热器尺寸

型号
项目

中片高度 足片高度 长度 宽度 同侧进出口中心距

型号

灰铸铁

柱翼型

柱数

散热器宽度

同侧进出口中心距

工作压力

型号示例

灰铸铁双柱翼型散热器宽度 同侧进出口中心距 工作压力

或
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散热器的性能参数应符合表 的规定

表 柱翼型散热器性能参数

型号

项目 散热面积

片

工作压力

热水 蒸汽

试验压力

注 表中散热面积与散热器宽度 有关 为 或

技术要求

散热器应按批准的图纸及技术文件制造 并应符合本标准的规定

散热器材质应符合 的规定 牌号分别不应低于

散热器的散热量应符合表 的规定

表 柱翼型散热器散热量

型 号
每片散热量 热媒为热水

合格品 一等品 优等品

注

表中散热量与散热器宽度 有关 为 或

表中每片散热量为 片组成一组 不涂任何涂料测得结果的平均值

散热器外形尺寸极限偏差及重量应符合表 表 的规定



中
国
建
筑
资
讯
网
  
  
  
WW
W.
SI
NO
AE
C.
CO
M

工程建设标准全文信息系统

工程建设标准全文信息系统

表 柱翼型散热器外形尺寸极限偏差

型号

项目
中片高度 足片高度 长度 宽度

基本尺寸 极限偏差 基本尺寸 极限偏差 基本尺寸 极限偏差 基本尺寸 极限偏差

表 柱翼型散热器重量 片

型 号
合格品 一等品 优等品

中片 足片 中片 足片 中片 足片

注 表中重量与散热器宽度 有关 为 或

散热器铸造质量要求

散热器不得有裂纹 疏松等缺陷和面积大于 深 的窝坑

散热器所附着的型砂 芯砂应清理干净 表面不应有粘砂 浇口附近粘砂面积不得超过

散热器的飞刺 铸疤应清除干净 打磨光滑 其浇口残留纵向高度不得超过

散热器翼翅应完整 内翼掉翅数不得多于两处 每处长不超过 花翅的连续长度不得超

过 深度不超过

散热器表面应平整 光洁 表面粗糙度 值不应大于

散热器错箱值不得大于

散热器经水压试验后 发现局部渗水 漏水的 可以修补 修补部位表面应平整 光洁 每片散热器

修补不得超过两处 且两缺陷处边缘最小距离应大于 修补后散热器必须重作水压试验 稳压时

间应大于

散热器机械加工精度应符合下列规定

散热器的连续螺纹为管螺纹 加工精度应符合 表 的规定

同侧进出口中心距极限偏差应符合 中 级的规定 见表
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表 同侧进出口中心距极限偏差

型 号 极 限 偏 差

注 为柱数

同侧两凸缘端面应在同一平面上 其平面度公差为

螺纹孔轴线与凸缘端面应垂直 其垂直度公差为

螺纹轴线与凸缘轴线同轴度公差为

螺纹应由凸缘端面向里保证 扣完整 不得有缺陷

凸缘端面不得凸心 但凹心量不大于

凸缘端面上 直径及深度均小于 的砂眼和气孔不得多于两个 相邻两个孔眼边缘的最小

距离应大于 孔眼距螺纹边缘面大于

散热器机械加工部位应涂防锈油 其他表面应涂防锈底漆一遍 涂前必须清除表面的灰尘 污垢

锈斑等物

试验方法

散热器的强度和严密性试验应在专用的试验台上进行 其压力计的精度不低于 级 量程不大

于 试件温度应高于 试验压力为工作压力的 倍

散热器应进行水压试验 散热器体内的空气应排除干净 压力应逐渐提高到规定的要求 并用

钢锤轻击 稳压 不得渗漏

螺纹精度应采用螺纹塞规检验

同侧进出口中心距应采用专用量具检验

散热器材质的抗拉强度应按 的规定进行

散热器热工性能试验应在 的规定的试验台进行

检验规则

散热器须经制造厂的质量检验部门检验 合格后应签署合格证 方可出厂

散热器的检验分为出厂检验和型式试验

出厂检验

应按照 中一般检查水平 采用二次正常抽样方案 其检验项目的合格质量水平应符

合表 的规定

批合格或不合格的判断规则 根据样本检验的结果 当在第一样本中发现的不合格品数或缺陷

数小于或等于第一合格判定数 则判断该批为合格 当在第一样本中发现的不合格品数或缺陷数大于或

等于第一不合格判定数 则判断该批为不合格 当在第一样本中发现的不合格品数或缺陷数大于第一合

格判定数 同时小于第一不合格判定数 则抽样第二样本进行检验 当在第一和第二样本中发现的不合

格品数或缺陷数总和小于或等于第二合格判定数 则判断该批为合格的 相反 当大于或等于第二不合

格判定数 则判断该批为不合格的

用通用量具和专用量具检验散热器的尺寸及形位公差 按照本标准的规定目测外观

修补缺陷处边缘距离用通用量具检验
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表 检查抽样方案

批量范围
样本大小

字码
样本 样本大小

累计样本

大小

合格质量水平

水压

试验

同侧进出

口中心距

垂直度

同轴度
平面度

重量及

其他

第一

第二

第一

第二

第一

第二

第一
第二

注 合格判定数 不合格判定数 括号内数值为改用一次正常抽样方案的数值

型式试验

凡属下列情况之一者 应进行型式试验 并应符合 的规定

新产品或老产品转产生产的试制定型鉴定

当散热器在设计 工艺或使用的原材料有重大改变时

经一年以上停产后再恢复生产时

对连续生产的散热器每四年进行一次

散热器应逐片进行压力试验

制造厂应提供由国家指定的检测单位所做的热工性能测试报告

标志 包装 运输 贮存

标志

散热器应铸有本厂注册商标或标志

每批散热器出厂时应有使用说明书和质量合格证 质量合格证内容包括

制造厂名称

散热器名称及规格

工作压力及试验压力

本批散热器检验时间 检验人员标记和出厂日期

包装

散热器可根据各地区合适的材料包装

运输

散热器在运输和搬运过程中 应轻拿轻放 不得互相碰撞 以防损坏

贮存

散热器应存放在通风干燥的库房中 不得与腐蚀性物质放在一起


