保证大面积石膏板吊顶质量的方法
中国国际贸易中心的展览大厅、超级市场、宾馆大堂等建筑公用部分的大面积顶棚的面积都在2000m2以上,设计采用轻钢龙骨石膏板吊顶。在顶棚施工过程中,经过不断摸索和总结,找到了保证大面积石膏板吊顶质量的方法,使国贸工程中的大面积石膏板吊顶质量完全符合验收标准。石膏板顶棚板面用3m靠尺检查时,板面不平处的最大间隙小于3mm,各节点牢固,接缝紧密,观感良好。
石膏板吊顶由吊杆、主次龙骨和石膏板面层3部分组成。吊杆为进口ø6螺杆,按间距600mm布置,主次轻钢龙骨通过扣件、吊挂件与吊杆连在一起,其间距分别为1200mm和400mm;双层石膏板系国内生产,厚9.5mm和12mm,用自攻螺钉固定在次龙骨上。
石膏板的上部空间内,布置有复杂的消防、空调、给排水管道,以及照明、通讯、音响等控制线路。
施工初期按常规的石膏板吊顶施工方法去做大面积石膏板顶棚,但吊顶质量不理想,板面出现波浪形,多次调整也难以达到标准,甚至发生接缝开裂问题。吊顶出现波浪形的主要原因如下:

固定石膏板时,吊杆的初始松紧程度不一致,是吊顶不平的内因。无附加荷载时,吊顶是平整的,一旦受到外部荷载,各吊杆变形大小不一,造成吊顶高低不平；

土建与机电安装的交叉施工频繁,施工人员多次进入顶棚进行调整,来回踩踏,是导致吊杆不均匀变形的外因。在施工中,自动消防系统的喷淋头、通风空调系统的散流器都要根据吊顶的位置最后确定标高。土建工人安好吊顶石膏板后,安装工人根据吊顶下平面调整喷淋头、散流器。在调整过程中,由于受外部荷载作用,吊杆系统出现不均匀变形,而安装工人却以这不平整的吊顶为基准来确定安装标高。待土建工人发现吊顶不平后,又须上天棚调节吊杆,安装工人施工时还要重新按调整后的吊顶确定喷淋头、散流器。在这一过程中,必然导致部分吊杆进一步发生不均匀变形。经过如此反复,石膏板接缝也会出现变形、开裂现象。

第1章 施加初始荷载,消除吊杆不均匀变形

龙骨系统是大面积石膏板吊顶的骨架或基础,保证主次龙骨的平整度且不发生大的变形,是龙骨系统的质量关键。经过摸索,在大面积龙骨系统安装中,采用了预加外荷载的调平方法。首先,在连接吊杆与龙骨时,要严格保证吊杆上下吊点在同一铅垂线上。接着对初步安装的龙骨吊杆系统施加适当的初始荷载,使吊杆提前完成伸直变形的过程。然后.按天棚板面设计标高,调整吊杆连接件,使次龙骨保持在同一水平面。
具体作法是:在主龙骨上方铺设脚手板,一方面便于对吊杆系统施加初始荷载,另一方面供机电安装人员、检查人员作通道板用。附加的初始荷载应和天棚安装后的石膏板及进入天棚调整的人员总重量相当,并要保持一段时间,使吊杆系统的变形稳定下来。这样,在以后的交叉施工和调整中,即使有人踩踏,也不至于出现大的变形。
第2章 减少交叉施工中的相互干扰
天棚施工是土建与机电安装工程工序交叉最多的部位,在国贸工程大面积天棚施工中,交叉次数达4次以上。频繁的交叉施工很难保证在某些环节上不出现相互干扰。为此由国贸经理部派出协调人员加强施工协调,减少工序交叉次数。在个别部位,建立土建、安装的混合作业组,提倡相互保护施工成品,解决施工交叉中的协作问题。
具体作法是:在吊杆龙骨系统就位并施加外荷载调整后,天棚内的机电安装工作应基本完成,包括各种管线、设备的安装与调试,特别是水系统的试验。吊顶内的各项安装工程通过检查验收后,交给土建做最后的天棚板面施工。板面上的机电设备终端的开口由安装技术人员定位,土建施工人员用专用工具开孔。这样,除板面上少量的设备终端由安装工人施工外,其它工作都由土建工种完成,由他们保证板面的最后质量,使施工交叉中的相互干扰减少到最小程度。另外即使有个别地方需要进入天棚内重新修整,由于加了初始荷载,吊杆变形基本完成,也不会对吊顶质量产生大的影响。

第3章 完善操作工艺,提高板面质量

天棚的最后装饰是保证吊顶观感质量的关键工序之一,包括石膏板缝的处理和表面油漆两项工作。石膏板接头缝处是吊顶最薄弱的部位,易开裂,破坏天棚表面的完整性。这种质量问题在大面积石膏板吊顶上更容易发生。为解决板缝开裂问题,我们从完善操作工艺入手,采取3条措施:

1.上下两层石膏板的板缝错开,表面一层石膏板的缝接头,安排在龙骨上,使两块板的边缘都能被自攻螺钉固定在龙骨上。

2.石膏板的挂放按图纸设计进行,固定螺钉从板的一个角或中线开始依次进行,以免多点同时固定引起板面不平,接缝不严。
3.两层石膏板的接缝处都粘贴胶带,国贸工程使用的胶带有国产和进口2种,胶结质量都比较好,粘结强度高,胶带外刮KF-80嵌缝腻子。这样,板缝处强度提高,加上消除了吊杆不均匀变形,减少上人踩踏,石膏板接缝处变形的可能性减小,从而保证了接头的稳定性,避免开裂。
石膏板表面采用的是进口无光油漆,多批材料色调一致。油漆之前,基层处理细致,板面满刮石膏腻子,并用砂纸打磨平整,用3m靠尺检查平整度。油漆一般4遍成活,全部为手工刷涂。由于材料质量高,并严格按工艺操作,大面积石膏板的面层效果非常好。
第4章 严格进行交接检查和交工验收
大面积石膏板吊顶由于是多工种种多工序施工,因此加强施工过程检查、保证工序质量是确保吊顶工程质量的重要手段。在国贸工程中坚持每道工序都要进行检查,否则不能转入下一工序的施工。龙骨吊杆系统、管道系统、通风系统、电气系统等,必须由分包、总包和监理工程师验收,三方签字认可。严格的检查,提高了操作者的责任心,这是保证质量的一个前提。
质量检查应按高标准进行,在工程的重要部位更要严格控制。如天棚板面的质量,油漆前的基层处理。平整度情况除用3m靠尺检查,高差间隙不能超过3mm外,还要借助灯光进行检验,板面稍有不平,在侧向灯光照射下,会出现明暗带。检查不能通过时必须重新修整。





























































